Ydinvoimamaailma arvostaa
osaamistamme

Asenteet ovat muut-
tuneet Euroopassa
myonteisemmiksi ydin-
voimalle, ja uusia hank-
keita suunnitellaan
nyt monissa maissa.
Teollisuuden Voiman
toimitusjohtaja Jarmo
Tanhua arvioi, etta suo-
malaiselle asiantunti-
juudelle tulee lahivuo-
sina kysyntaa.

Toimitusjohtaja Jarmo Tanhua

Toimitusjohtaja Tanhua koros-
taa, ettd ydinsdhkon tuotanto on
tapa torjua ilmastonmuutosta; se
korvaa fossiilisia polttoaineita, alen-
taa sahkon tuontia, tuottaa paas-
totonta sahkoa seka takaa sdhkon-
tuotannolle vakaan, ennustettavan
tuotantomaadran ja hinnan.

Euroopassa rakennetaan lahi-
vuosina useita uusia ydinvoimaloita.
Ranskassa on uuden laitosyksikon
rakentaminen menossa ja paatds
seuraavasta on jo tehty. Italia paatti
juuri neljdn voimalan aloittamisesta
ja Englannissa ja Ruotsissa suunni-
tellaan uusia yksikoita.

"Aasiassa ydinvoimalaitoksia
rakennetaan paljon, mutta on vai-
kea arvioida, miten se vaikuttaa
eurooppalaiseen paatoksentekoon.
Me olemme Euroopassa kdynnis-
tdmassa uudelleen ydinvoiman ra-
kentamista ja ydinvoiman tuottama
kilpailukykyinen sahko on edellytys
sille, ettd taalla voidaan jatkossakin
harjoittaa energiavaltaista teolli-
suustuotantoa”, Tanhua sanoo.

Kokemusta yli
30 vuotta

Maamme ydinvoiman historia
on kolmikymmenvuotinen. Olkiluo-
toon valmistui ensimmainen ydin-
voimalaitosyksikkd 1978 ja toinen
kaksi vuotta mydhemmin. Ne ovat
tekniikaltaan niin sanottuja kiehu-
tusvesireaktorilaitoksia.

Vuonna 2012 valmistuva OL3
on maamme teollisuushistorian
suurin yksittdinen investointi. Uu-
dentyyppisen painevesilaitoksen
rakennustyémaa on kiinnostanut
my®0s kansainvélisia vieraita.

Havainnekuvassa miltéd Olkiluoto ndyttda suunniteltujen laitosten valmistuttua.

"OL3 kiinnostaa maailmaa. Me
suomalaiset olemme ydinvoiman
modernissa rakentamisessa edelld-
kévijoitd, ja meilld on myds kayty
vuosikymmenid kdytannonlaheista
ja asiapitoista keskustelua ydinvoi-
masta.”

Rakenteilla olevan yksikon net-
tosdhkéteho on noin 1600 mega-
wattituntia. Pysyvid tydpaikkoja
sen arvioidaan tarjoavan 150-200
henkilélle ja vuosihuoltojen aikana
noin tuhannelle.

"Vuosien mittaan meille on
kertynyt ainutlaatuista asiantunte-
musta ydinvoiman teknisesta to-
teutuksesta, kuten turvallisuudesta,
kdytettavyydestd, materiaalitekno-
logiasta ja automaatiosta.”

Medialle voimalatyémaa on ol-
lut kestoaihe, mitd Tanhua pitda
hyvéna asiana.

"Ydinvoimaprojektit vaikuttavat
eldmaa suuremmilta asioita ja ovat
viestinnallisesti herkullinen tilanne.
On hyva, ettd keskustelu on mo-
nipuolista, silld sekin lopulta aina
osoittaa, ettd kontrolli pelaa ja asiat
tehdédén laadukkaasti.”

"Tamankokoisessa projektissa
laadun ja turvallisuuden on oltava
kunnossa. On hyvé, ettd pienetkin
asiat otetaan huomioon. Lopulli-
nen tulos on kaikkein tarkein, eikd
mitddn uutta, isoa tai yllattavaa
ole tullut rakennushankkeen aikana
esille.”

Neljas voimala
rakenteille

Tand vuonna 40 vuotta taytta-
nyt Teollisuuden Voima varautuu
aloittamaan neljannen ydinvoima-
lan rakentamisen Olkiluodossa he-
ti OL3:n jalkeen. Lisdydinvoimalla
halutaan korvata omistajayhtididen
fossiilisiin polttoaineisiin perustuvaa

tuotantoa, vdhentda riippuvuutta
sahkontuonnista, sekd varmistaa
sahkon saatavuus elinkeinoelamalle
ja kuluttajille.

Olkiluodossa on valmiina uut-
ta tydmaata varten tiestd, sahko-,
vesi- ja jatevesiverkosto, uusi kaa-
suturbiinivoimalaitos sekd korjaa-
mo- ja varastorakennuksia, majoi-
tuskyld ja vierailukeskus. Tarkea
osa ydinvoiman kdyttoa ovat myos
olemassa olevat voimalaitosjatteen
loppusijoitustila ja kdytetyn poltto-
aineen valivarasto.

"Meilld on hakemus vireilld, ettd
voimme aloittaa neljdnnen voima-
laitoksen rakentamisen heti, kun
OL3:n rakennusprojektista vapau-
tuu resursseja. Tavoitteena on luoda
jatkumo ja hyddyntdd oma seka
alihankkijoiden asiantuntemus suo-
raan uudessa projektissa. Uusi voi-
malaitos on mahdollista rakentaa
Olkiluotoon pienilla lisayksilla.”

Tanhua ei usko, ettd lama tai ku-
lutuksen tipahtaminen vaikuttavat
ydinsdhkon kysyntaan.

"On selvaa, ettd metalli- ja met-
sdteollisuus kayttavat jatkossakin
sdhkoéd. Maailma sahkoistyy enti-
sestaan. Kotitaloudet ostavat koko
ajan uusia sahkolla toimivia laitteita
ja primaarienergian suoraa kayttoa
pyritddn korvaamaan energiatehok-
kaammalla sahkolla.”

Tanhua muistuttaa, ettd myds
uusi teknologia kayttaa sahkoa.

"Esimerkiksi biodiesel-laitos ku-
luttaa yhden paperikoneen verran
sdhkod. Sahkoa kaytetdan jatkossa
entistd enemman myds autoiluun,
kun séhko- ja hybridiautot yleisty-
vat. Limmityksessa 6ljya korvataan
ilma- ja maaldmpdpumpuilla, jotka
nekin toimivat sahkolla.”

Myos fossiilisia polttoaineita

kdyttavaa tuotantoa poistuu vauh-
dilla.

"Omistajiltamme, kuten Pohjo-
lan Voimalta, katoaa tuotantokapa-
siteettia yhden ydinvoimalan verran
eli 1200 megawattia vuoteen 2020
mennessd. Jo siind on perusteet
uuden voimalaitoksen rakentami-
selle. Pohjolan Voima on rakentanut
runsaasti bioenergialaitoksia ja ke-
hittdd tuuleen perustuvaa tuotan-
toa. Vaikkei sahkon kulutus kasvaisi
kovimpien ennusteiden mukaan, ka-
pasiteettia poistuu oikeasti kaytos-
ta ja yhtend syynd on myds tulevat
paastémaksut.”

Loppusijoitus
alkaa 2020

My0s polttoaineena kdytetyn
uraanin loppusijoitus hoidetaan ko-
timaassa. Suomen ydinenergialain
mukaan ydinjatteestd vastaa aina
sen tuottaja. Teollisuuden Voima ja
Fortum Power and Heat Oy perus-
tivat vuonna 1995 kaytetyn polt-
toaineen loppusijoitusta hoitamaan
yhteisyrityksen, Posiva Oy:n.

Vuodesta 2004 Olkiluotoon on
rakennettu maanalaista tutkimusti-
laa, Onkaloa, jonka avulla varmiste-
taan kallioperdn soveltuvuus loppu-
sijoitukseen. Selvitykset valmistuvat
2012 loppuun mennessa ja rakenta-
mislupaa haetaan 2016 mennessé.

"Ensimmadiset kapselit sijoitetaan
kallioon 2020. Suomessahan on lah-
detty siitd, etta kdytetty polttoaine
hoidetaan kotimaassa. Loppusijoitus
ei ndin jad yhteiskunnan vastuulle,
vaan ydinvoimayhtiot keraavat ra-
hat loppusijoituksen hoitamiseen
osana sahkdntuotantoa.”

Olkiluodon sahkélle
Avainlippu-tunnus

Olkiluodon ydinvoimalaitoksen
tuottama sahko sai dskettdin koti-

maisuusasteestaan Avainlippu-tun-
nuksen. Perusteluissa korostettiin
tuotannon vaikutusta kotimaisten
tuotteiden ja palveluiden aseman
vahvistumiseen ja ty6llistdvyyteen
Suomessa.

"Ydinvoimalla tuotettu sahkd on
kotimainen tuote. Vaikka raken-
nusvaiheessa tyémaalla on myds
ulkomaista tydvoimaa, kdyttdvai-
heessa tarvitaan paljon kotimaisia
tyontekijoitd. Myds suuri osa inves-
toinnista ja rahoituksesta on koti-
maista alkuperdd. Nain raha kiertda
kotimaassa”, Tanhua korostaa.

Olkiluodon voimalaitos kdyttaa
vuosittain noin 40 tonnia uraania,
joka tulee Kanadasta, Australiasta
ja Vendjalta. Silla syntyy talla het-
kelld 14 miljardia kilowattituntia
sahkoa.

"Ydinvoimalla tuotetun sah-
kon tuotantoprosessi on vapaata
hiilidioksidipaastoista, vaikkei se
perustukaan uusiutuvaan energi-
anlahteeseen.”

Edellakavijyys
korostuu

Toimitusjohtaja Jarmo Tanhua
uskoo, ettd suomalaisella ydinvoi-
maenergiaan liittyvalle osaamisella
on l&hivuosina paljon vientid eu-
rooppalaisten hankkeiden kadynnis-
tyessa.

"Ydinvoimamaailma ymmartaa
kokemuksemme arvon. Myds ra-
kennushankkeessa mukana olleille
toimittajille ja alihankkijoille tdma
on referenssi, jonka avulla pystyy
ndyttdmadan maailmalla omaa
osaamistaan. Ensisijaisesti toki ha-
luamme kdyttdd osaamistamme
suomalaisten hyvaksi toteuttamalla
Olkiluotoon uuden OL4-laitosyk-
sikén.”

Teksti:
Paivi Kapiainen-Heiskanen

www.eurometri.com
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